
made in JAPAN

rubber-casting

販促製品や低価格アクセサリーなど、低価格で金属製品を作りたいときは、
ラバーキャスト!!　ラバーキャストは、銀・金などのような鋳造とは違い手軽
に出来るのが特徴です。

ラバーキャストマシーン

ラバーキャスト鋳造機
電力：200V
サイズ  670Wx560Dx915H 
重量  114kg

ホットプレス
電力  200V
サイズ  445Wx355Dx825H 
重量  260kg 

溶解⽤ポット
電力  200V
サイズ  200Wx140H
重量  20kg 

仕様

金属溶解ポット

パウダー

ラバーゴムヅレ防止
　　キャップ

ホワイトメタル

地金流し込み用お玉

ホットプレス

ラバーキャスト鋳造機

ゴム型枠

金属溶解ポット

パウダー

ラバーゴムヅレ防止
　　キャップ

ホワイトメタル

地金流し込み用お玉

ホットプレス

ラバーキャスト鋳造機

ゴム型枠

ラバーキャストをはじめて見ようとしても、今までは何を買ったら良いか、すべて揃えたら高額なお金がかかるるのでは？など
ありませんでしたか？このセットは簡単にラバーキャストを始められるようにセットにしました。あの誰もが知るラバーキャスト
界の老舗ロマノフ社製のラバーキャスト機です。ホットプレス、金属溶解用ポット、遠心鋳造機などの大型機械から円盤型ゴム
地金などの消耗品まで全てラバーキャストに必要な物を特別セット価格にて。もちろんそれぞれ単品でもOK。

販促製品や低価格アクセサリーなど、低価格で金属製品を作りたいときは、ラバーキャスト!!
ラバーキャストは、銀・金などのような鋳造とは違い手軽に出来るのが特徴です。
「ラバーキャスト」とは・・・・
ゴム（ラバー）型を使用し、鋳造（キャスティング）するため、「ラバーキャスト」と呼ばれます。通常の鋳造と違い、ゴム型に
直接金属を流し込んで鋳造する方式です。ラバーキャストで使用する材料は、「ピューター」と呼ばれており、錫・鉛・銅・
アンチモン等の合金です。遠心力により、液体化した錫合金をゴム型に流し込んでキャストを行います。この製法は、
短時間で、小ロットでもキャスト製品を作ることが可能です。錫は、酸化や腐食に強くアクセサリー等の製造に適した素材です。

⼯程の流れ

ラバーキャストの作業⼯程

原型作製 ゴム型作製
ホットプレス
でゴム型を
製作します。

ラバー鋳造機
で鋳造※1

STEP-① STEP-② STEP-③ STEP-④ STEP-⑦STEP-⑤ STEP-⑥

ゴム型を切る
ゴム型を切り

ます。

地⾦の溶解
溶解炉で地⾦
を溶解します。
温度は280度
前後です。

鋳造
鋳造機にゴム型

をセット、
鋳造します。

地⾦の取出し
鋳造後ゴムから
⾦属を取出し

ます。

仕上げ
バフ等で研磨
して仕上げま

す。

STEP-⑧　 完成　メッキや塗装をして完成です。メッキや塗装は業者に出すことをお勧めいたします。 製品の完成
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ラバーキャストは、2017年からジュエリー加工工場などでの導入も多くなりました。
初期導入も比較的楽なラバーキャスト。新しいビジネスの一つになると思います。

初めての導入の場合は、別途料金で初期導入講習も行えます。

ラバーキャストの製品は、色々な用途に使用されています。

上記フルセット価格
セット内容
（ラバーキャスト鋳造機・金属溶解用ポット・ホットプレス・
地金用お玉・ゴム（ラバー）・パウダー・ゴムヅレ防止キャップ）

\1,980,000-
ラバーキャストスターターセット

ラバーキャスト用鋳造機

ラバーキャスト用溶解ポット

ラバーキャスト用ホットプレス

注文コード 商 品 名 販売価格希望小売価格

\898,000

\168,000

\698,000

782100

782101

782103

ホワイトメタル鋳造�[�Whitemetal�Casting�]
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